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Material Processes

Environment

Painting & printing

Coating

Surface treatment

Cutting & engraving

Texturation

Polishing

Usage

Impacts & scratches

Dusting
Sensorial perception

Hard / soft / fragile 

Bright / dark 

Homogeneous / heterogeneous 
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Inductive Pick up Low force Needle sensor
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CLA Dynamic 
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Triangulated 
laser

Interferometric 
microscope

Confocal 
microscope
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11µm

21.9µm

Area (%) 8.84 75.3 15.8

Volume of void (%) 2.14 44.8 96.5

Volume of material (%) 97.9 55.2 3.47

11µm

21.9µm

Area (%) 12.5 39.3 48.2

Volume of void (%) 3.08 30.2 88.7

Volume of material (%) 96.9 69.8 11.3
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Horizontal Area 1.16 mm2

Developed Area 1.24 mm2

Depth 39.4 µm

Volume 0.0124 mm3

Horizontal Area 2.25 mm2

Developed Area 2.62 mm2

Depth 0.211 mm

Volume 0.152 mm3
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Hole Peak

Max. depth/height (µm) 20 27.7

Mean depth/height (µm) 7.55 6.21

Hole Peak

Max. depth/height (µm) 237 67.6

Mean depth/height (µm) 27 22.1
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Hybrid Parameters

Sdr = 285 %

Area & volume Parameters

Smmr = 0.131 mm3/mm2
STp = 4.51 % (100 µm under the highest peak)

Amplitude Parameters

Sq = 49.8 µm

Hybrid Parameters

Sdr = 222 %

Area & volume Parameters

Smmr = 0.163 mm3/mm2
STp = 5.63 % (100 µm under the highest peak)

Amplitude Parameters

Sq = 43.2 µm

Hybrid Parameters

Sdr = 241 %

Area & volume Parameters

Smmr = 0.164 mm3/mm2
STp = 11 % (100 µm under the highest peak)

Amplitude Parameters

Sq = 55 µm



������������������� ������������������������	������������������� ������������������������	����������	� 
��
��	��	�������

$%	���
�����������	�����
�
%���


'	���	�������
��

µm

70

80

90

100

110

120

130

140

150

160

170

180

190

200

210

220

230

0 0.5 1 1.5 2 2.5 3 3.5 4 4.5 mm
0

0.2

0.4
0.6

0.8

1

1.2

1.4
1.6

1.8

2

2.2

2.4
2.6

2.8

3

3.2

3.4
3.6

!���
������"�
µm

40

60

80

100

120

140

160

180

200

220

240

260

0 0.5 1 1.5 2 2.5 3 3.5 4 4.5 mm
0

0.2

0.4
0.6

0.8

1

1.2

1.4
1.6

1.8

2

2.2

2.4
2.6

2.8

3

3.2

3.4
3.6

3.8

4

4.2

�	�
������	�
������ �����
���������
������

0

10

20

30

40

50

60

mm

3.6

3.8

4

4.2

4.4
4.6

4.8

0

20

40

mm

4.4
4.6

4.8

#���������"�



������������������� ������������������������	������������������� ������������������������	����������	� 
��
��	��	�������

�	)�
���� ���
���

*�������������������
	���
�
���
+
��
�����
���
������
	�	��
���
,
+
���
	������������,
-�.�����
	���
������,
����	�	�
�
���	���*(/

$%	���
�����������	�����

�	�
������	�
������ �����
���������
������

$%	���
�����������	�����
���������
���	�
	��
	��
���	��������
�������
������
	��
�����	�
����������
�
������
���	

 ����������



������������������� ������������������������	������������������� ������������������������	����������	� 
��
��	��	�������

 ���������

� �

�.����������������(���#���2���#�7�
%�)�
#��
���� 	)�
�����	�
��
� �

�����	�
��	�
��������	�����������	����

�����)
� �
	�	��
���
�����������

�
	���
�
���:

� ���
��

����
��	�
�����

�
�����	�
������	���
#���� 
��

���������	����
�����
����
����
��
�:

� �

��
�	�������
	�������	����
	�	��
��������

�
��� ��	�
��������.���:�
�
����
�	���������

��)���

�	�
������	�
������ �����
���������
������

� �

�.����������������	������	��
�����=�	�����	����� ���������
�	������
�
�

�������������#

� �

��
�
�������	������
�����������
.��	�
��	���;�:
 :��	���
%���
<

� �

��	�1
������

�������
�.�����

�����
����2
�	�2	 ��	�
������������

� 5

The release of the ISO 25 178 standard is acceleratingThe release of the ISO 25 178 standard is accelerating
the development of 3D characterization.the development of 3D characterization.



������������������� ������������������������	������������������� ������������������������	����������	� 
��
��	��	�������

��1��.�
��
�
��������

�	���
��
�

�
	�1��������������	��
�����

�	�
������	�
������ �����
���������
������

�
���������2���
�	��
�����


